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(§) Einrichtung zum lagegenauen Schnellaufspannen von fle- 
xiblen Druckplatten auf Plattenzylindern von Bogenrota- 
tionsdruckmaachinen, bei der die Druckplattenhinterkante 
einer durch eine zentrale Betatigungaeinrichtung verstellba- 
ren Schneilspanneinrichtung zugeordnet ist, die aus einer 
eine mehrteilige untere und obera Klernmschlene aufwei- 
sende Klemmeinrichtung besteht, wobei die Teile der unte- 
ren Klemmschiene sich mittels Spannachrauben gegen eine 
tangential verschiebbare Spannschiene und mittels Stall- 
schrauben gegeneinander sowie ebenfalls gegen die Spann- 
schiene oder gegen den Plattenzyiinderkana! abstutzen und 
die Teile der oberen KJemmschiene Gber Kugelkopfschrau- 
ben bewegbar den unteren Wemmschlenen zugeordnet sind, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Kugelkopfachrauben (11) 
jeweils in einem in der unteren Klemmschiene (7) gefOhrten 
Gleitstein (12), der mittels eines Exzenterbolzena (13) In 
radialer Richtung ver3chiebbar ausgefuhrt ist, angeordnet 
sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum lagegen- 
auen Schnellaufspannen von flexiblen Druckplatten auf 
Plattenzylinder von Bogenrotationsdruckmaschinen ge- 
maB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und Anspruch 4. 

Es sind Einrichtung zum lagegenauenSchnellaufspan- 
nen von flexiblen Druckplatten auf Plattenzylindern be- 
kannt, wobei das Druckplattenende einer Spanneinrich- 
tung zugeordnet ist, die uber eine zentrale Betatigungs- 
einrichtung geoffnet oder geschlossen wird. 

Diese Einrichtungen bestehen aus einer eine mehrtei- 
lige untere und obere Klemmschiene aufweisenden 
Klemmeinrichtung, wobei die Telle der unteren Klemm- 
schiene sich mittels Spannschrauben gegen eine tangen- 
tial verschiebbare Spannschiene und mit Hilfe von Stell- 
schrauben gegeneinander sowie ebenfalls gegen die 
Spannschiene oder gegen den Plattenzylinderkanal ab- 
stiitzen. Die Teile der oberen Klemmschiene sind iiber 
Kugelkopfschrauben bewegbar den unteren Klemm- 
schienen zugeordnet Beidseitig im Maschinengesteli ist 
jeweils eine Betatigungseinrichtung vorgesehen, die 
uber der Klemmeinrichtung und der Spannschiene zu- 
geordneten Stellelementen Stellhandlungen initiiert So 
wird beim Spannen der Druckplatte das Druckplatten- 
ende uber die gesamte Breite gleichzeitig zwischen der 
oberen und der unteren KJernmschiene geklemmt sowie 
durch anschlieBendes tangentiales Verschieben der 
Spannschiene die Druckplatte zur Anlage auf den Plat- 
tenzylinder gebracht 

Diese Einrichtungen haben den Nachteil, daB durch 
die gleichzeitig erfolgende Klemmung eine partielle de- 
finierte Dehnung an der Piattenhinterkante zur Korrek- 
tur von Passerabweichungen nicht moglich ist 

Nach der DE-PS 12 91 750 ist eine Vorrichtung zum 
Befestigen von biegsamen Druckplatten bekannt, bei 
der die obere Klemmschiene mittels Kugelkopfschrau- 
ben in der unteren Klemmschiene gehalten ist und die 
Klemmung durch einen als exzentrische Welle ausgebil- 
deten Spannexzenter erfolgt 

Eine partielle Dehnung an der Piattenhinterkante zur 
Korrektur von Passerabweichungen ist nicht mdglich. 

Aus der DE 30 31 150 Al ist eine Plattenklemmein- 
richtung, bestehend aus einer unteren Klemmschiene 
und in dieser mittels Kugelkopfschrauben gehalterten, 
aus mehreren Teilen bestehenden oberen Klemmschie- 
ne, bekannt Zwischen jeweils zwei Kugelkopfschrau- 
ben ist eine die Klemmung bewirkende Spanneinrich- 
tung vorgesehen, die aus einem in der unteren Klemm- 
schiene gelagerten exzentrischen Spannbolzen besteht, 
der mit einem selbstklemmenden, langs der oberen 
Klemmschiene verschiebbaren Keil zusammenwirkt 
Ein Betreiben dieser Klemmeinrichtung mit Hilfe einer 
zentralen Betatigungseinrichtung sowie ein partielles 
Dehnen der Druckplatte zur Passerkorrektur ist nicht 
moglich. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung zum 
SchneLlaufspannen von flexiblen Druckplatten zu schaf- 
fen, die eine Korrektur der Lage des Druckplattenendes 
abschnittsweise ermogiicht und es gestattet, die Deh- 
nung der Druckplatte uber die gesamte Breite moglichst 
gleichmaBig zu verteilen. 

Die Aufgabe wird gemafl den Patentanspruchen 1 
oder 4 gelost 

Durch die erfindungsgemaBe Losung ist es moglich, 
die Vorteile einer Zentralklemmung als Voraussetzung 
fur die Automatisierung des Spannvorganges einerseits 
mit den Vorteilen der Verwendung von geteilten 
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Klemmschienen andererseits zu verbinden. 

Die geteilten Klemrneinrichtungen dienen dazu, bei 
Passerabweichungen auf dem Druckbogen an der Bo- 
genhinterkante in Mehrfarbenmaschinen durch par- 
tielle Dehnung der Druckplatte an der Hinterkante 
Korrekturen vornehmen zu konnen. Dazu wird im Sei- 
tenbereich der Druckplatte die Klemmung belassen und 
im Mittelbereich gelost, urn anschlieBend mit Hilfe der 
zwischen den einzelnen Klemmstucken angeordneten 
Stellschrauben die Druckplatte im Mittelbereich zu 
dehnen und nachfolgend wieder zu klemmen. Diese 
Verfahrensweise ist bei einer Zentralspannung nicht 
moglich, da die Klemmung durch die zentrale Betati- 
gungseinrichtung stets insgesamt und uber die gesamte 
Plattenbreite erfolgt. Eine partielle Entklemmung ist 
ausgeschlossen und damit auch eine partielle Passerkor- 
rektur innerhalb des Druckbogens. Dies wird bei einer 
Zentraiverstellung dadurch ermogiicht, daB die die obe- 
ren Klemmleisten mit den unteren Klemmleisten ver- 
bindenden Kugelkopfschrauben wahrend der zentralen 
Klemmung einzeln verschoben werden konnen und so 
die Klemmung partiell aufgehoben werden kann. Damit 
wird die Moglichkeit geschaffen, in diesen entklemmten 
Bereichen eine definierte Dehnung der Druckplatte und 
so eine Passerkorrektur realisieren zu k6nnen. 

Eine ahnliche Wirkung wird erzielt wenn bei einer 
Zentralspannung mittels eines Ziehkeils ein einzelner 
Keil und damit das zugehorige Klemmstuck entklemmt 
wird. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispiels naher erlautert Die dazugehorigen 
Zeichnungen zeigen in 

Fig. 1 : eine Draufsicht auf einen Plattenzylinder 

Fig. 2: einen Schnitt A-A, gem. Fig. 1, 

Fig. 3: einen Schnitt B-B, gem. Fig. 2, 

Fig. 4: eine Draufsicht auf einen Plattenzylinder mit 
einer weiteren Ausfuhrungsform der erfindungsgerna- 
Ben Losung, 

Fig. 5: einen Schnitt C-C, gem. Fig. 4, 

Fig. 6: die Ansicht X, gem. Fig. 5. 

Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf einen Zylinderkanal 
1.1 eines Plattenzylinders 1 einer Bogenrotationsdruck- 
maschine. Auf dem Plattenzylinder 1 ist eine Druckplat- 
te 2 aufgespannt, wobei die Druckplattenvorderkante 
2.1 einer vorderen Klemmeinrichtung 3 und die Druck- 
piattenhinterkante 2,2 einer Schnellspanneinrichtung 4 
zugeordnet ist. Die Schnellspanneinrichtung 4 besteht 
aus einer Klemmeinrichtung 5, die eine obere und eine 
untere Klemmschiene 6, 7 aufweist Die Klemmschienen 
6, 7 sind geteilt ausgefuhrt und seitlich mit Stellschrau- 
ben 9 versehen, wobei durch die mittlere Stellschraube 
9.1 die Teile der unteren Klemmschiene 7 gegenein- 
ander und durch die seitlichen Stellschrauben 9.2 gegen 
eine rahmenformig ausgebildete zentrale Spannschiene 
8 oder direkt gegen die Zylinderkanalwand 1.2 ver- 
spannt sind. Die untere Klemmschiene 7 stutzt sich wei- 
terhin mittels innerer Spannschrauben 10.1 und auBerer 
Spannschrauben 10.2 gegen die zentrale Spannschiene 8 
ab, wahrend die obere Klemmschiene 6 uber Kugel- 
kopfschrauben 11 bewegbar der unteren Klemmschiene 
7 zugeordnet ist 

Die auBeren Kugelkopfschrauben tl.l sind mit der 
unteren Klemmschiene 7 direkt verbunden, wahrend die 
seitlichen Kugelkopfschrauben 1 1.2 und die inneren Ku- 
gelkopfschrauben 11.3 mit Gleitsteinen 12 verbunden 
sind, die in der unteren Klemmschiene gefuhrt werden. 
Die Gleitsteine 12 werden von in der unteren Klemm- 
schiene 7 drehbar gelagerten Exzenterbolzen 13 so 
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durchdrungen, daB der Exzenter 13.1, der eine Abfla- 
chung 13.2 aufweist, in den Gleitstein 12 cingreift (Fig. 2 
und Fig. 3). 

Den Klemmschienen 6, 7 sowie der zentralen Spann- 
schiene 8 ist jeweils ein Stellelement zugeordnet, die im 
Ausfuhrungsbeispiel als Ziehkeilgetriebe 14, 15 ausge- 
bildet sind. Das erste Ziehkeilgetriebe 14 ist zwischen 
den KJemmschienen 6, 7 und das zweite Ziehkeilgetrie- 
be 15 zwischen der zentralen Spannschiene 8 und der 
Zylinderkanalwand 1.2 vorgesehen. Die Ziehkeilgetrie- 
be 14, 15 werden uber bekannte und nicht dargestellte, 
beidseitig im Maschinengestell angeordnete Betati- 
gungseinrichtungen gesteuert Beim Spannen einer 
Druckplatte 2 wird das erste Ziehkeilgetriebe 14 beta- 
tigt und damit die Druckplattenhinterkante 2.2, die 
Druckplattenvorderkante 2.1 wurde mittels der Klemm- 
einrichtung 3 fixiert, durch die KJemmschienen 6, 7 ge- 
klemmt und anschiieBend uber das zweite Ziehkeilge- 
triebe 15 die zentrale Spannschiene 8 tangential ver- 
schoben und damit die Druckplatte 2 auf dem Plattenzy- 
linder 1 gespannL 

1st es erforderlich, den Passer an der Druckplatten- 
hinterkante 2.2 im mittieren Bereich zu korrigieren, 
werden die Exzenterbolzen 13 der beidseitig von der 
mittieren Stellschraube 9.1 angeordneten Gleitsteine 12, 
die mit den inneren Kugelkopfschrauben 113 korre- 
spondieren, verdreht Dadurch werden die Gleitsteine 
12 mit den beiden inneren Kugelkopfschrauben 113 urn 
den Betrag der Abflachung 13.2 vertikal nach oben ver- 
schoben und so die Klemmung der Druckplattenhinter- 
kante 9.2 etwa im Bereich zwischen den inneren Spann- 
schrauben 10.1 aufgehoben, wahrend die zentrale Klem- 
mung durch das erste Ziehkeilgetriebe 14 beibehalten 
wird. Damit kann eine partielle Passerkorrektur vorge- 
nommen und anschiieBend durch Ruckdrehen der Ex- 
zenterbolzen 13 die Klemmung wieder hergestellt wer- 
den. 

Es ist naturlich auch moglich, die im Bereich zwischen 
einer auBeren Kugelkopfschraube 11.1 und der mittie- 
ren Stellschraube 9.1 angeordneten Kugelkopfschrau- 
ben 11.2, 113 Uber die Exzenterbolzen 13 sowie die 
Gleitsteine 12 vertikal zu verschieben und so in diesem 
Bereich die Klemmung aufzuheben, urn eine partielle 
Passerkorrektur zu ermoglichen. 

In der Regel wird es jedoch ausreichen, lediglich die 
inneren Kugelkopfschrauben 113 verschiebbar anzu- 
ordnen, da in diesem Bereich Qberwiegend Druckplat- 
tendehnungen erforderlich sind. 

In der Fig. 4 ist eine weitere AusfOhrungsform der 
erfindungsgemaBen Schnellspanneinrichtung 4 darge- 
stellt. Bei dieser AusfOhrungsform weisen die obere und 
untere Klemmschiene 6, 7 jeweils ein Mittelteil 6', T auf. 
Das Mittelteil 7' der unteren Klemmschiene 7 ist mit 
Hilfe von mittieren Stellschrauben 9.1 gegen die beiden 
Teile der unteren Klemmschiene 7 verspannt, die ihrer- 
. seits durch die seidichen Stellschrauben 9.2 gegen die 
rahmenformig ausgebildete zentrale Spannschiene 8 
oder direkt gegen die Zylinderkanalwand 1.2 verspannt 
sind. Die untere Klemmschiene 7 stUtzt sich weiterhin 
mittels Spannschrauben 10 gegen die zentrale Spann- 
schiene 8 ab, wahrend die obere Klemmschiene 6 uber 
Kugelkopfschrauben 11 entsprechend der unteren 
Klemmschiene 7 zugeordnet ist. Die Kugelkopfschrau- 
ben 1 1 sind direkt in der unteren Klemmschiene 7 fixiert. 

Der zentralen Spannschiene 8 ist ebenfalls ein zweites 
Ziehkeilgetriebe 15 und der Klemmeinrichtung 5 ein 
erstes Ziehkeilgetriebe 14 zugeordnet. Der Ziehkeil 14.1 
des ersten Ziehkeilgetriebes 14 ist in einer in der unte- 
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ren Klemmschiene 7 verlaufenden Nut 16 gefuhrt und 
weist mindestens drci Keile 14.2 auf, von denen jeweils 
einer mit einem Teilstuck der oberen Klemmschiene 6 
korrespondiert Die Keile 14.2 sind mit einer Rast 143 
versehen und stehen mit in der oberen Klemmschiene 6 
angeordneten Gleitschrauben 17 im Eingriff. Im Mittel- 
teil 7' der unteren Klemmschiene 7 ist im Nutgrund 16.1 
eine Aussparung 16.2 vorgesehen, in die der Exzenter 

18.1 eines in der unteren Klemmschiene 7 gelagerten 
Exzenterbolzens 18 eingreift Der Exzenter 19.1 weist 
eine obere Rast 18.2 sowie eine Abflachung 18.3 auf und 
ist so dimensioniert, daB er mit der oberen Rast 18.2 den 
Keil 14.2 abstutzt, wahrend er mit der Abflachung 183 
auBer Eingriff gelangt 

is Das Spannen einer Druckplatte 2 erfolgt wie im Aus- 
fuhrungsbeispiel gem. Fig. 1 bis 3 dargestellt Dabei ist 
der Exzenterbolzen 18 so eingestellt, daB die obere Rast 

18.2 den Keil 14.2 abstutzt Ist es erforderlich, den Pas- 
ser an der Druckplattenhinterkante 2.2 im auBeren Be- 

20 reich verlaufend zur Mitte zu korrigieren, wird der Ex- 
zenterbolzen 18 so verdreht, daB der Exzenter 18.1 und 
der Keil 14.2 auBer Eingriff gelangen, wobei die Abfla- 
chung 183 etwa parallel zum Keil 14.2 veriauft Damit 
wird die Klemmung irn Bereich des Mittelteils 6' der 

25 oberen Klemmschiene 6 aufgehoben, wahrend die zen- 
trale Klemmung beibehalten wird, so daB eine in einem 
groBeren Bereich verlaufende Dehnung erfolgen kann. 
Nach der dadurch erfolgter Passerkorrektur kann durch 
Ruckdrehen des Exzenterbolzens 18 die Klemmung 

30 wiederhergestellt werden. 
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Patentanspruche 

1. Einrichtung zum lagegenauen Schnellaufspannen 
von flexiblen Druckplatten auf Plattenzylindem 
von Bogenrotationsdruckmaschinen, bei der die 
Druckplattenhinterkante einer durch eine zentrale 
Betatigungseinrichtung verstellbaren Schnell- 
spanneinrichtung zugeordnet ist, die aus einer eine 
mehrteilige untere und obere KJemmschiene auf- 
weisende Klemmeinrichtung besteht, wobei die 
Teile der unteren KJemmschiene sich mittels 
Spannschrauben gegen eine tangential verschieb- 
bare Spannschiene und mittels Stellschrauben ge- 
geneinander sowie ebenfalls gegen die Spannschie- 20 
ne oder gegen den Plattenzylinderkanal abstiitzen 
und die Teile der oberen KJemmschiene tiber Ku- 
gelkopfschrauben bewegbar den unteren Klemm- 
schienen zugeordnet sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kugelkopfschrauben (11) jeweils in 25 
einem in der unteren KJemmschiene (7) gefuhrten 
Gleitstein (12), der mittels eines Exzenterbolzens 
(13) in radialer Richtung verschiebbar ausgefuhrt 
ist, angeordnet sind. 

Z Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beidseitig der die Teile der unte- 
ren KJemmschiene (7) gegeneinander verspannen- 
den mittleren Stellschraube (9.2) vorgesehenen in- 
neren Kugelkopfschrauben (113) radial verschieb- 
bar in der unteren KJemmschiene (7) angeordnet 35 
sind. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein der Klemmeinrichtung (5) zuge- 
ordnetes erstes Ziehkeilgetriebe (14) der zentralen 
Betatigungseinrichtung einen mit Keilen (14.2) ver- 40 
sehenen Ziehkeil (14.1) aufweist, dessen mit dem 
Mittelteil (6') der oberen KJemmschiene (6) korre- 
spondierender Keil (14.2) sich gegen einen in der 
unteren Klemmschiene (7) angeordneten Exzenter 
(18.1) wahlweise abstdtzen kann. 

4. Einrichtung zum lagegenauen Schnellaufspannen 
von flexiblen Druckplatten auf Plattenzylindem 
von Bogenrotationsdruckmaschinen, wobei die 
Druckplattenhinterkante einer durch eine zentrale 
Betatigungseinrichtung verstellbaren Schnell- 
spanneinrichtung zugeordnet ist, die aus einer eine 
mehrteilige untere und obere KJemmschiene auf- 
weisenden Klemmeinrichtung besteht, wobei die 
Teile der unteren KJemmschiene sich mittels 
Spannschrauben gegen eine tangential verschieb- 
bare Spannschiene und mittels Stellschrauben ge- 
geneinander sowie ebenfalls gegen die Spannschie- 
ne oder gegen den Plattenzylinderkanal abstiitzen 
und die Teile der oberen KJemmschiene uber Ku- 
gelkopfschrauben bewegbar den unteren KJemm- 
schienen zugeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein der Klemmeinrichtung (5) zugeordnetes er- 
stes Ziehkeilgetriebe (14) der zentralen Betati- 
gungseinrichtung einen mit Keilen (14.2) versehe- 
nen Ziehkeil (14.1) aufweist, dessen mit dem Mittel- 
teil (6') der oberen Klemmschiene (6) korrespon- 
dierender Keil (14.2) sich gegen einen in der unte- 
ren Klemmschiene (7) angeordneten Exzenter 



(18.1) wahlweise abstiitzen kann. 
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